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お問い合わせは、下記へ

営業本部

TEL:03(5730)6110 FAX:03(5730)6149

きっと、もっと、良い方法がある。

その他のサービス

環境技術推進部

TEL:03(3455)4687   FAX:03(3455)2581

セカンドオピニオン
水処理設備についても、第三者評価についての取り組みが広がりつつあります。
当社は、中立的な立場から分析・評価を行っている数少ないコンサルティング
会社の一つです。
他社の提案について、第三者的意見をご要望される場合、是非ともご相談下さい。

研究開発 分析
数多くの実験が必要となる技術的課題について、検討方針をご相談しながら、
ビーカー実験やパイロットプラント規模での実験を通して開発を進めて行きます。
専用の実験装置や各種分析装置を取り揃えております。

ＣＡＤ図面化
度重なる改造工事などで、配管などの現状把握が困難になっている
お客様に対して、通常は設計を行っている専門技術者が詳細な現地調査
を行いＣＡＤ図面化します。

施設管理
1日24時間，1年365日。短時間の停止も許されない半導体量産工場で培っ

た高度な運転管理ノウハウを元に、お客様の安定稼働とコスト削減に貢献
します。

有害物質使用設備の撤去工事
有害物質を含有しているプラントや土壌などの除去・撤去に際し、化学物質と土木・
建築の両方の専門知識に精通した技術スタッフが、安全・安心な工事を行います。
【過去実績】
・アスベスト除去工事 ・ダイオキシンを含有する焼却炉の撤去工事
・汚染土壌浄化工事 ・有害薬品タンク撤去工事 など
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水処理装置の運用面での

お困りごとを全面解決！

プロの視点から最適な解決策を

ご提示します。 安定稼働の実現安定稼働の実現安定稼働の実現

運転コストの低減運転コストの低減運転コストの低減

廃棄物の低減廃棄物の低減廃棄物の低減

省エネの実現省エネの実現省エネの実現

処理性能改善処理性能改善処理性能改善

【ご相談内容の例】
■電力使用量を低減したい。

【ご相談内容の例】
■多種多様な成分を含むため、処理性能が悪い（安定しない）。
■生産ラインで新しい薬品を使用する予定だが、既存の排水処理設備で対応できるか分からない。
■間もなく排水規制が強化されるが、最小限の改造で対応できないか？

処理性能改善処理性能改善処理性能改善

廃棄物の低減廃棄物の低減廃棄物の低減

運転コストの低減運転コストの低減運転コストの低減

安定稼働の実現安定稼働の実現安定稼働の実現

省エネの実現省エネの実現省エネの実現

総合コンサルティング

ECO Ｘ Water Solution

総合コンサルティング

ECO Ｘ Water Solution
クロス

多種多様な重金属を一括処理する
フェライト化処理設備の例

キレート剤の共存による処理妨害に対応した
硫化剤による重金属処理設備の例

ポンプのインバータ化による消費電力低減（削減費用： 約100万円/年）

UVＰＰ二次純水槽

ＩＮＶ

PW×４台

ﾌﾞﾗｲﾝ受槽

350 m3/日 → 381 m3/日

180 m3/日 → 50 m3/日

1,480 m3/日 → 862 m3/日

950 m3/日 → 431 m3/日

【ご相談内容の例】
■産業廃棄物（汚泥等）を削減したい （リサイクルしたい）。
■有害物質が溶出しにくい汚泥としたい（特管産廃 ⇒ 一般産廃としてコストを削減したい）。
■産廃として引取処分している有害な廃液を活用できないか？

原水の一部を汚泥改質剤として有効利用することによる汚泥含水率の低減例（含水率80％ ⇒ 70％）

 pH調整剤

処理水

アルカリ洗浄塔

アンモニア含有排水

酸化反応槽

塩素ガス
pHM

ORP

消石灰 消石灰

Al2O3： 7.3wt％

遊離塩酸： 6.4wt％ 凝集槽
沈殿槽へ

塩化アルミニウム廃液 原水槽 中和槽1 汚泥改質槽 中和槽2

pHM pHM pHM

中和装置 ドラムドライヤー 乾燥物

濃厚フッ酸廃液に石灰を加え、流動性を保ちつつ無希釈で中和し、
更に乾燥させて産廃量を削減した例 （廃棄物量を半分以下に削減）

塩素ガス洗浄塔廃液をアンモニア性窒素の処理剤として有効利用した事例

【ご相談内容の例】
■プラントメーカー指定の薬品・消耗部材が高額で困っている。
安価な代替品はないか？

■水使用量が多く、上水・下水のコストを削減したい。
■現在、産廃引取処分している濃厚廃液があるが、自社内で処理
してコスト削減できないか？

純水製造プラントにおけるRO膜濃縮水の再利用
（下水道コストの低減。削減費用2,500万円/年 ⇒ 投資回収1.3年）

NOx排ガス洗浄塔の濃厚廃液処理技術の開発 ⇒ 処理設備導入
（削減費用2,500万円/年 ⇒ 投資回収3年）

当社は 『事後保全』 から 『『予防保全予防保全』』 への変革への変革をご推奨します

工場稼働率

２０１１年 ２０１３年 ２０１５年
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費
用

工
場
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率

保全費用 工場稼働率

保全費用

２０１１年 ２０１３年 ２０１５年

【ご相談内容の例】
■設備が老朽化し、機器の故障が多くなってきている。現在は場当たり的な対応になっているが、
計画的にメンテナンスを行っていくにはどうすれば良いか？

■生産ラインが大きく変わり、更に今後は増産も計画されている。その対応も含めて長期的視野に基づくメンテナンスを計画したい。
■設備の耐震性に不安を感じている。なるべく安価に対応したいのだが？

高度なＦＭＥＡ※手法を駆使して洗い出した故障・不具合による
影響度（リスクポテンシャル）を解析し、適切な対策をご提案します

【提案例】
・長期的メンテナンス計画の立案
・異常時の早期検出装置の導入
・高リスク部分のバックアップ機能の充実化

※ＦＭＥＡ： 潜在的故障モード影響解析



【測定可能レチクルサイズ】

■フォトマスク表面の汚染分析

シリコンウェハーアナライザー（ＳＷＡ-256）を弊社独自の

改良をしたことにより、厚みのあるレチクル・フォトマスクの

測定が可能となりました。

サンプル表面をダイレクトに分析することにより、

付着有機物の同定が可能です。

石英ﾁｬﾝﾊﾞｰ石英ﾁｬﾝﾊﾞｰ

Φ240mmΦ240mm

6.5mm6.5mm

厚さ

152 mm ± 0.4 mm

6.35 mm ± 0.1 mm 

レチクル片面の分析が可能

1辺

デバイス表面分析を支える技術の紹介

■小型加熱チャンバーによる部材からのアウトガス（有機物質・イオン性物質）分析

直径140 mm × 高さ140 mm以下のサンプルの定性・定量分析が可能
加速試験が可能（40℃～200℃）
有機物質・イオン性物質のサンプリングが可能
換気しながらの測定が可能

0.09< 0.020.020.03厚 紙

SO4
2－NO3

－Br－Cl－

μg/ｍ３

小型加熱チャンバー

GCMS法による有機物の測定結果 イオンクロマト法によるイオン性物質測定結果
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厚紙から放散される有機物・イオン物質の分析結果例

■デバイス表面分析サービスのお問い合わせ先

お問い合わせ先：
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